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Rukovanje gipsanim formama

Gipsane forme: rukovanje i upotreba

Kod izrade gipsanih formi treba raditi sa viSkom vode, gips i vodu mesati uglavnhom u
odnosu 1,7 : 1.

Gipsana pulpa treba da bude dobro livajuéa, da bez ostatka primi svaku formu
modela, od sitnih detalja do ispusta za upustanje (pasera); u interesu kasnijeg
formiranja kapilarne zapremine.

Visak vode koji ne u€estvuje u hidrataciji gipsa, treba odstraniti susenjem.

Briznim suSenjem novo izradenih gipsanih formi mozemo povecati njihov Zivotni
vek.Medutim, treba imati u vidu, da pod uticajem visokih temperatura gips gubi
kristalnu vodu i struktura mu se stroposta; forma moze da ,, pregori“, tojest kalcinira.
Ovo je dobro poznata pojava tamo, gde se forme neoprezno suse na vrhu peci.
Veoma vlazne forme mozemo pak kratko vreme susiti na temperaturi od oko 60 °C,
ali je sigurnije do 50 °C uz strujanje vazduha. Ovo zadnje je vaznije nego visoka
temperatura, posto intenzivno strujanje vazduha sa niskim sadrzajem pare daje brze
suSenje, i tako se pre formiraju tehnoloske osobine gipsane forme.

Pre nego Sto masu za livenje ulijemo u forme, obratimo paznju na sledece:

- Da gipsana forma ne bude ni suvise topla, a ni suviSe hladna (optimalna je ako ima
temperaturu radionice)

- Da na unutrasnjoj strani gipsa ne bude materijala za odvajanje od formi. Ako se
ipak susrecemo sa tim, on se moze ukloniti blagim prebrisavanjem sunderom,
umocenim u vruéu vodu sa sodom za pranje

- Unutrasnjost gipsane forme ne treba da bude prasnjava (Sto se ¢esto deSava kod
duze vremenog skladiStenja van upotrebe); to je svrsishodno gipsane forme
skladistiti sa ulivnim otvorom na dole, a pre upotrebe ih prebrisati, i usisati prasinu
sa nih.
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Nemarna upotreba gipsanih formi moze prouzrokovati tehnoloske greske na
keramickim predmetima:

Ako masa ucuri izmedu nalegajuéih povrsina, i to ne ocistimo; kod ponovnog
sklapanja nut odnosno zazor koji treba da se retusira postaje sve vedi, grublji. U
ekstremnim slucajevima stranice se mogu razdvoijiti jedna od druge, a to se veé ne
moze ni retusirati.

Ako je temperaturna razlika izmedu forme i mase za livenje suviSe velika, to na
keramickom predmetu izaziva povrsinu sa mehurima.

Ako je prasnjava unutrasnja strana forme, to u kasnijem rezultira u greSkama glazure
i same povrsine. lzuzev ako kod formi za presovanje koristimo prah za posipanje koji
je kompatibilan sa keramikom, na pr. talk ili kvarcni pesak.

U formama izradenim od kvalitetnog gipsa, mozemo i vise puta dnevno liti. Pojedine
livaée mase - uglavhom sa veéim sadrzajem kaolina, odnosno porcelanske ili
poluporcelanske mase - brzo donose Zeljenu debljinu zida, tako se i 4 - 5 puta mogu
ulivati. SuviSe vlazne - tojest livaée mase sa niskom litarskom tezinom - pre nakvase
gipsane forme; iako ¢e stvaranje crepa biti brZze nego kod masa sa visokom litarskom
tezninom, ipak stvaranje zida crepa bi¢e neujednacenija i poroznija od dopustene.
Da bi i drugi dan forma imala dobru moc usisavanja, ne sme se zanemariti ni susenje.
Forme posle ¢is¢éenja malo razSkrinute polozimo na vetrovito, toplo mesto.

Zivotni vek formi moZe biti veoma promenljiv; na koji pored brizne upotrebe znatan
uticaj ima hemijsko delovanje koriséenih otecljivaca (deflokulanata) koji se nalaze u
livaéoj masi, kao i suSenje, odn. kvalitet upotrebljenog gipsa. Uopsteno mozemo
rec¢i, da iz dobre forme za livenje moze se serijski izvaditi 100 - 150 komada
keramickih predmeta, sa dobrom estetskom povrsinom. Kod predmeta izvadenih iz
potrosenih gipsanih formi, biée vise posla kod ¢iséenja, retusiranja; veci ée biti Skart,
odnosno greske kod glaziranja (na pr. skupljanje glazure).

MozZemo se sresti i sa takvim korisnicima, koji koriste formu do njenih krajnjih
granica, troseci pri tom sve viSe vremena na ¢iséenje i retusiranje.

Vreme koris¢enja mozemo znatno produZiti, ako forme izradujemo od gipsa
izvanrednog kvaliteta; kao i da kod otecljavanja masa za livenje izbegavamo
agresivne materijale za otecljavanje Sto je na pr. vodeno staklo.

Forme za presovanje i utiskivanje mogu se godinama koristiti, ako se fizicki ne
oStete. Zamolite izradivaca gipsanih modela, da forme izraduje samo iz model-gipsa
dobrog kvaliteta. Strukaturni-, glet- i gipsevi za oblikovanje povrsina koriséeni u
gradevinskoj industriji nisu pogodni za izradu formi koji dobro funkcionisu.



