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Preporuke za glaziranje glazurama sa granulatima

* Prah glazure pomesamo sa dodatkom SCFC 624 (0,2 %), a potom uz stalno mesSanje razmuljamo sa 70 %
vode.

* Glazuru i dodatak treba pomesati u suvom stanju; zbog toga, da voda ne dode neposredno na dodatak
(SCFC 624), sto bi dovelo do zgrudnjavanje glazure

* Dodatak SCFC 624 ima svojstva odrzavanja stabilnosti suspenzije (drZanje Cestica u ,lebdenju”) i lepljenja
(kao lepak).

* Glazurni mulj jedno vreme rukom ili mesalicom intenzivno homogenizujmo.

* Ovako pripremljen mulj jedno vreme ostavimo da odleZava, a zatim ga profiltriramo.

* U procedenu glazuru umesamo granulat (na pr.: 378/1, plav sa granulatom).

* Jedanput Zarene (biskvitirane) predmete glaziramo: prelivanjem, uranjanjem ili rasprsivanjem.
* Glazurni mulj ¢esto promesamo.

* Kod nanosenja glazura sa granulatom pomodu , pistolja“, precnik otvora za rasprsivanje (,dizne”) treba da
bude veci od 3 mm.

* Preporudene temperature Zarenja su u rasponu 980 — 1020 °C, brzina zagrevanja 120 °C/¢as; a vreme
zadrske na maksimalnoj temperaturi 30 minuta.

Na sva eventualna dodatna pitanja, veoma rado Vam ¢emo odgovoriti.
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